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| - PRELIMINARES: Condig¢des Gerais

1- OBJETIVO

O objetivo do presente memorial descritivo é o de complementar as informac¢Ges contidas no
projeto hidrossanitario, visando um entendimento das pranchas de desenhos. Contém algumas informacgoes
sobre os projetos complementares no que diz respeito a diretrizes norteadoras e materiais de acabamentos.
Indica também procedimentos de execucdo da obra, os quais deverdao ser respeitados fielmente pela
empresa responsavel pela execugao.

2 - AMOSTRAS, CATALOGOS DE MATERIALIS, E EQUIVALENCIA

Para todos os materiais constantes neste memorial descritivo, ou constante em projeto, que
contenham a indicagcdo de Marca ou Modelo, poderd ser apresentado produto "EQUIVALENTE". Mediante
apresentacdo de laudos emitidos por laboratdrios certificados, que comprovem as mesmas caracteristicas
do produto, considerando aptos produtos com a mesma composicao, resisténcia, durabilidade, acabamento,
desempenho, caracteristicas fisicas, ou outras que poderdo ser solicitadas para determinacdo efetiva da
EQUIVALENCIA.

Todos os produtos cotados de forma "EQUIVALENTE", deverdo ter sido autorizados e ou
homologados durante o processo de licitacdo.

A ndo indicacdo de marcar ou modelo, na proposta comercial do CONSTRUTOR, caracteriza que o
mesmo, apresentou cotacdo conforme orientacdo dos itens deste memorial descritivo. Devendo assim
atender o fornecimento dos materiais conforme descrito nos itens.

Durante a execuc¢do da obra, para andlise de produto "EQUIVALENTE", o CONSTRUTOR deverd
submeter a aprecia¢do da FISCALIZACAO, em tempo habil, amostras ou catalogos dos materiais que venham
em substituicdo aos especificados para a obra, sob pena de impugnacdo dos trabalhos porventura
executados.

Para substituicdo do material especificado, o CONSTRUTOR deverd apresentar formalmente a
solicitacdo de substituicdo, com as devidas justificativas, e com os laudos necessarios, conforme ja
informado. O prazo de tramite deste processo ndo ensejard prorrogacao de prazo de execucdo da obra.

3 DISPOSITIVOS PRELIMINARES
3.1 - A execugdo de todos os servigos contratados obedecera, rigorosamente, os projetos fornecidos e
o memorial descritivo. Deverdo ser observadas, também, as demais instru¢des contidas no Edital
da presente licitagdo.

3.2 - Todas as medidas deverdo ser conferidas no local, ndo cabendo nenhum servigo extra por
diferencgas entre as medidas constantes no projeto e o existente.

3.3 - Os servicos deverdo ser programados e submetidos a prévia apreciacdo da Geréncia da unidade a
que se destinam os servigos, com a qual a empresa deverd manter perfeito entendimento, no
tocante a pessoal e horarios de trabalho, conforme etapas de obra e horarios pré-determinados.

3.4 - Compete ao Construtor fazer prévia visita ao local da obra para proceder minucioso exame das
condigGes locais, averiguar os servicos e materiais a empregar. Qualquer duvida ou irregularidade
observada nos projetos ou memorial descritivo, devera ser previamente esclarecida junto a
GERENCIA DE INFRAESTRUTURA, visto que, apds apresentada a proposta, o SESC ndo acolherd
nenhuma reivindicacao.

3.5- N3o serd permitida a alteracdo das especificacdes, exceto a juizo da FISCALIZACAO e com
autorizacgdo por escrito da mesma.

3.6 - Ficara o CONSTRUTOR obrigado a demolir e a refazer os trabalhos impugnados logo apds o
recebimento da Ordem de Servico correspondente, sendo por sua conta exclusiva as despesas
decorrentes dessas providéncias, ficando a etapa correspondente considerada nao concluida.

3.7 - Durante a execucdo dos servicos, todas as superficies atingidas pela obra deverdo ser recuperadas,
utilizando-se material idéntico ao existente no local, procurando-se obter perfeita homogeneidade
3
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com as demais superficies circundantes. Todo e qualquer dano causado as instalagdes da Unidade,
por elementos ou funcionarios da contratada, devera ser reparado sem 6nus para o SESC.

3.8 - A obra deverd ser entregue completamente limpa e desimpedida de todo e qualquer entulho ou
pertence do Construtor, e com as instalacdes em perfeito funcionamento.

3.9 - No intuito de tomar-se todas as precaug¢des necessarias a evitar a ocorréncia de acidentes na obra,
informamos que, durante a execugdo dos trabalhos devera ser rigorosamente observada “Norma
Regulamentadora do Ministério do Trabalho "(NR-18 Obras de Construg¢ao, Demoli¢do e Reparos).

3.10 - Ficara o CONSTRUTOR obrigado a fornecer a seus operarios uniformes e crachas para sua
identificacdo durante a execucdo da obra, bem como, fornecer equipamentos de seguranca.
3.11 - A administragao da obra devera ser exercida por profissional habilitado pelo CREA e/ou CAU e
encarregado geral, com seus postos de trabalho junto ao canteiro de obras.

3.12 - O acesso de pessoas e materiais a obra, bem como sua guarda e administracdo serdo de
responsabilidade da empresa construtora.

4 HORARIO DE FUNCIONAMENTO
4.1 - Conforme acordo prévio mantido com a geréncia da Unidade.

5 ELABORAGCAO DO MEMORIAL DESCRITIVO

5.1 - Autor:
Fabio Tadeu de Araujo — Eng. Civil — CREA 32467/D-DF

6 RELACAO DE PROJETOS
Sao partes integrantes deste memorial as pranchas de desenho dos projetos abaixo relacionadas:

6.1 - HIDROSSANITARIO

6.1.1 - Autor: Paulo Loeck — Eng. Civil — CREA RS: 35534
6.1.2 - Co-autor: Carlos Cavalcante — Eng. Civil — CREA RJ: 2022100496

6.1.3 - Pranchas: 29 pranchas

TOTAL DE PRANCHAS DESTE MEMORIAL DESCRITIVO: 29 Pranchas
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Il - DESCRICAO GERAL DOS SERVICOS

As descri¢Ges contidas a seguir sdo apenas uma prévia dos servicos a serem executados. Para efeito
de orgamento, deverdo ser observados os itens do Capitulo Ill referente as descricdes detalhadas dos
servicos correspondentes a cada um dos Capitulos deste Memorial. AS MARCAS, MODELOS E
COMPLEMENTACAO DE SERVICOS CONSTANTES NESTE MEMORIAL, PREVALECEM SOBRE OS INFORMADOS
NOS MEMORIAIS ESPECIFICOS. Quaisquer duvidas geradas a respeito das especificacdes aqui descritas
deverado ser esclarecidas com a Geréncia de Infraestrutura do SESC.

1 - OBJETIVOS:

A presente obra compreende a Pousada Lages SESC/SC.
1.1 - RELAGAO DOS SERVICOS:

1.1.1 - Execucgdo das instalagdes hidrossanitarias;

11l - DESCRICAO DETALHADA DOS SERVICOS E MATERIAIS:

Apresentamos a seguir a descricdo detalhada dos servicos e materiais que deverdao ser
utilizados para a Pousada Lages SESC/SC. Qualquer modificacdo devera ser comunicada a Assessoria
de Infraestrutura do SESC e ter a sua devida aprovagao, conforme capitulo | deste memorial.

1 — INSTALACOES HIDROSSANITARIAS - Recomendagdes do SESC

A empresa deverd executar o sistema Hidrossanitdrio conforme projeto especifico.

As instala¢des de agua fria serdo executadas de acordo com a NB-92/80, com tubos e conexdes de
PVC rigido fabricados de acordo com a NBR-5648. As instala¢Oes de esgoto serdo executadas de acordo com
a NBR-8160, com tubos e conexdes de PVC rigido fabricados de acordo com a NBR-5688.

A empresa deverd fornecer ao final da execucdo, “AS BUILT” do projeto executivo, caso sejam
necessarias alteracdes do projeto inicial, durante o decorrer da obra.

Executar instalagao hidraulica de agua fria, utilizando canalizagdo de PVC e devidas conexdes, de
fabricacao TIGRE ou AMANCO ou equivalente

Executar sistema de tratamento de esgoto com tanque séptico e filtro, conforme indicado em
projeto.

1.1 — Critérios de projeto

Os critérios a serem utilizados tém como principal objetivo fornecer um sistema técnico eficiente
visando estabelecer uma instalagdo funcional e segura, em fungao de se garantir um minimo custo com uma
maxima eficiéncia. Ndo implicam, todavia, em qualquer responsabilidade dos projetistas com relagdo a
qualidade da instalagdo executada por terceiros em discordancia com as normas aplicaveis.

1.2 - Validade do projeto
Prazo maximo de validade deste projeto sera de cinco anos, a partir da data de andlise e aprovacao.
Obs.: mudangas significativas de dimensionamento ndo devem ser executadas sem a prévia
autorizacao dos projetistas.

1.3 — Descricdo das instalagGes prediais de agua fria
O sistema predial de agua fria prevé fornecimento da concessionadria local para os demais pontos de
consumo da edificagdo, através dos ramais de distribuicdo definidos pelo projeto de instalagdes hidraulicas.
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1.4 — Forma de abastecimento de agua potavel
O abastecimento de dgua potdvel serd proveniente da rede ofertada pela concessiondria local de
fornecimento e distribuicdo de dgua potdvel, conforme indicado em projeto.

1.5 — Indica¢ao dos materiais e normas técnicas utilizadas
Tubulacdo de agua fria em PVC, registros e vdlvulas em PVC com acabamento cromado, reservatérios
inferiores em fibra de e reservatdrios superiores em concreto moldado no local.
Para o desenvolvimento do referido projeto foram observadas as normas, cédigos e recomendacgdes
das entidades regulamentadores relacionadas a seguir:
- NBR 5626/20 - Instalagdo Predial de Agua Fria e Agua Quente — Projeto, Execucdo, Operacdo e
Manutengao;
- NBR 8160: Instalacdes Prediais de Esgotos Sanitdrios;
- NBR 10844:1989 — Instalacdes Prediais de Agua Pluviais.

1.6 — Descri¢ao das instala¢Ges prediais de efluentes sanitarios

O sistema predial de esgoto prevé a geracao dos efluentes junto aos pontos de consumo de dgua e
coleta por meio dos ramais e sub-ramais de esgoto definidos em projeto. Foram dimensionadas as tubulacées
de ventilacdo conforme norma técnica vigente. Efluentes das pias de cozinha serdo encaminhados para a
caixa de gordura para, em seguida, adentrar ao sistema de esgotamento sanitario. Todos os pontos de
geracao de esgoto coletados sdo conduzidos aos pontos de coleta da concessionaria local, para tratamento
dos efluentes.

1.7 — Dimensionamento das caixas de gordura adotadas

De modo a atender a demanda de efluentes sanitarios da cozinha da Escola SESC Rio do Sul, faz-se
necessdrio a instalacdo de uma caixa de gordura especial (CGE), prismatica de base retangular, com as
seguintes caracteristicas:

1) distancia minima entre o septo e a saida:
0,20 m;

2) volume da cdmara de retencdo de gordura obtido pela formula:
V=2N+20

Onde:

N é o numero de pessoas servidas pelas cozinhas que contribuem para a caixa de gordura no turno em que

existe maior afluxo;

V é o volume, em litros;

3) altura molhada: 0,60 m;

4) parte submersa do septo: 0,40 m;

5) didmetro nominal minimo da tubulagdo de saida: DN 100.

Todas as caixas atendem os requisitos minimos estipulados pela NBR 8160/99 — Sistemas prediais de
esgoto sanitario — Projeto e execucdo.

1.8 — EspecificagOes da caixa de inspegao

Estdo previstas as instalagOes de caixas de inspecdo com dimensdes internas de 60 x 60 cm, distribuidas
pelo patio da edificacdo, conforme necessidade exigida pelo projeto hidrossanitario. Todas as caixas atendem
os requisitos minimos estipulados pela NBR 8160/99 — Sistemas prediais de esgoto sanitario — Projeto e
execugao.

1.9 — Destinagoes final do esgoto
Ligagcdo com a rede publica de coleta de esgoto.
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2 — SISTEMAS E INSTALAGOES HIDROSSANITARIAS - PECAS

2.1 - AGUA FRIA

2.1.1 - METAIS
Registro de esfera - 3/4"

Itens e suas caracteristicas: Registro de esfera, corpo em latdo, roscavel, com canopla, com entrada
e saida roscaveis com didmetro de 3/4” para aplicacdo em instalacGes hidraulicas de dgua. Referéncia: Deca,
Docol, Forusi, ou equivalente - Fita veda rosca em rolo de 50 metros com 18 mm de largura.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Para iniciar o processo de conexao, o tubo ja deve estar preparado,
cortado e com a superficie da extremidade limpa. - A instalacdo deve considerar o correto posicionamento,
observando o sentido do fluxo de dgua indicado por uma seta no corpo do registro. - Utilizar adaptadores (de
junta soldavel para roscavel) e fita veda rosca para a junta.

Local de aplicagdo: Como registro geral de agua nas colunas de distribuicdo das instalacées
hidraulicas prediais, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade.

Registro de pressdo c/ canopla cromada - 3/4"

Itens e suas caracteristicas: com canopla, com entrada e saida roscaveis com didmetro de 3/4” para
aplicacdo em instalagdes hidraulicas de dgua. Referéncia: Deca, Docol, Forusi, ou equivalente - Fita veda rosca
em rolo de 50 metros com 18 mm de largura.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Para iniciar o processo de conexdo, o tubo ja deve estar preparado,
cortado e com a superficie da extremidade limpa. - A instalacdo deve considerar o correto posicionamento,
observando o sentido do fluxo de dgua indicado por uma seta no corpo do registro. - Utilizar adaptadores (de
junta soldavel para roscavel) e fita veda rosca para a junta.

Local de aplicagdo: Como registro de pressdao de dgua nas colunas de distribuicdo das instalacées
hidraulicas prediais, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade.

Registro de esfera - 1"

Itens e suas caracteristicas: Registro de esfera, corpo em latdo, roscavel, com canopla, com entrada
e saida roscaveis com didmetro de 1” para aplicagdo em instalagdes hidraulicas de dgua. Referéncia: Deca,
Docol, Forusi, ou equivalente - Fita veda rosca em rolo de 50 metros com 18 mm de largura.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Para iniciar o processo de conexdo, o tubo ja deve estar preparado,
cortado e com a superficie da extremidade limpa. - A instalacdo deve considerar o correto posicionamento,
observando o sentido do fluxo de dgua indicado por uma seta no corpo do registro. - Utilizar adaptadores (de
junta soldavel para roscdvel) e fita veda rosca para a junta.

Local de aplicagdo: Como registro geral de dgua nas colunas de distribuicdo das instalacGes
hidraulicas prediais, conforme indicado em projeto.

Critério de medigdo: Por unidade.

Registro de esfera—1.1/4"

Itens e suas caracteristicas: Registro de esfera, corpo em latdo, roscavel, com canopla, com entrada
e saida roscaveis com diametro de 1.1/4” para aplicacdo em instalagBes hidraulicas de agua. Referéncia:
Deca, Docol, Forusi, ou equivalente - Fita veda rosca em rolo de 50 metros com 18 mm de largura.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Para iniciar o processo de conexdo, o tubo ja deve estar preparado,
cortado e com a superficie da extremidade limpa. - A instalagao deve considerar o correto posicionamento,
observando o sentido do fluxo de dgua indicado por uma seta no corpo do registro. - Utilizar adaptadores (de
junta soldavel para roscdvel) e fita veda rosca para a junta.

Local de aplicagdo: Como registro geral de dgua nas colunas de distribuicdo das instalagdes
hidraulicas prediais, conforme indicado em projeto.
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Critério de medigdo: Por unidade.

Registro de esfera - 2"

Itens e suas caracteristicas: Registro de esfera, corpo em latdo, roscavel, com canopla, com entrada
e saida roscaveis com didmetro de 2” para aplicacdo em instalacdes hidraulicas de dgua. Referéncia: Deca,
Docol, Forusi, ou equivalente - Fita veda rosca em rolo de 50 metros com 18 mm de largura.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Para iniciar o processo de conexdo, o tubo ja deve estar preparado,
cortado e com a superficie da extremidade limpa. - A instalagdo deve considerar o correto posicionamento,
observando o sentido do fluxo de dgua indicado por uma seta no corpo do registro. - Utilizar adaptadores (de
junta soldavel para roscdvel) e fita veda rosca para a junta.

Local de aplicagdo: Como registro geral de dgua nas colunas de distribuicdo das instalagdes
hidraulicas prediais, conforme indicado em projeto.

Critério de medigdo: Por unidade.

Registro de esfera —2.1/2"

Itens e suas caracteristicas: Registro de esfera, corpo em latdo, roscdvel, com canopla, com entrada
e saida roscaveis com didametro de 2.1/2” para aplicacdo em instala¢es hidraulicas de agua. Referéncia:
Deca, Docol, Forusi, ou equivalente - Fita veda rosca em rolo de 50 metros com 18 mm de largura.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Para iniciar o processo de conexdo, o tubo ja deve estar preparado,
cortado e com a superficie da extremidade limpa. - A instalacdo deve considerar o correto posicionamento,
observando o sentido do fluxo de dgua indicado por uma seta no corpo do registro. - Utilizar adaptadores (de
junta soldavel para roscavel) e fita veda rosca para a junta.

Local de aplicagdo: Como registro geral de dgua nas colunas de distribuicdo das instalagdes
hidraulicas prediais, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade.

Valvula de descarga p/ mictério — 3/4”

Itens e suas caracteristicas: com didmetro de 3/4” para aplicagdo em instalagdes hidraulicas de dgua.
Referéncia: Deca, Docol, Forusi, ou equivalente - Fita veda rosca em rolo de 50 metros com 18 mm de largura.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Para iniciar o processo de conexdo, o tubo ja deve estar preparado,
cortado e com a superficie da extremidade limpa. - A instalacdo deve considerar o correto posicionamento,
observando o sentido do fluxo de 4gua indicado por uma seta no corpo do registro. - Utilizar adaptadores (de
junta soldavel para roscavel) e fita veda rosca para a junta.

Critério de medigao: Por unidade.

2.1.2 - PVC ACESSORIOS
Engate flexivel plastico - 1/2 - 30cm

Itens e suas caracteristicas: - 1/2 - 30cm

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Veja se a tubulagdo e a conexao onde o engate flexivel serd acoplado
estdo limpas (sem restos de alvenaria, areia, etc). Conecte a rosca de entrada d’agua da torneira ao ponto da
conexao hidraulica e rosqueando até obter o aperto necessdrio para assegurar a vedagao

Local de aplicagao: Sistemas prediais de agua fria, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

Engate flexivel cobre cromado com canopla - 1/2 - 30cm

Itens e suas caracteristicas: - 1/2 - 30cm

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Veja se a tubulacdo e a conexdo onde o engate flexivel sera acoplado
estdo limpas (sem restos de alvenaria, areia, etc). Conecte a rosca de entrada d’agua da torneira ao ponto da
conexao hidraulica e rosqueando até obter o aperto necessdrio para assegurar a vedacao

Local de aplicagao: Sistemas prediais de agua fria, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.
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2.1.3 - PVC MISTO SOLDAVEL
LUVA, PVC, SOLDAVEL C/ ROSCA, DN 25MM-3/4”, INSTALADO EM PRUMADA DE AGUA - FORNECIMENTO
E INSTALAGAO.

Itens e suas caracteristicas: - luva didgmetro de DN 25mm-3/4”. Com ponta e bolsa, com juntas que
aceitam o sistema soldavel (adesivo) ou elastico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de dleos
vegetais, totalmente neutro, ndo ataca a borracha ou material pldstico, ou PVC. Utilizado para facilitar as
montagens/encaixe de anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta elastica ou sistema PBA (Ponta-
bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Ndo use dleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faga um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulagOes expostas e 2 mm para tubula¢gdes embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatacdo da junta.

Local de aplicagdo: Sistemas prediais de agua fria, conforme indicado em projeto.

Critério de medig¢ao: Por unidade de conexao.

2.1.4 - PVC RIGIDO SOLDAVEL
ADAPTADOR CURTO COM BOLSA E ROSCA PARA REGISTRO, PVC, SOLDAVEL, DN 25MM X 3/4”, INSTALADO
EM RAMAL DE DISTRIBUICAO DE AGUA - FORNECIMENTO E INSTALACAO.

Itens e suas caracteristicas: Adaptador curto com bolsa e rosca para registro, pvc, soldavel, dn 25MM
X 3/4”, para aplicacdo em instalacdes hidraulicas de agua fria e com ligacdo das pecas do tipo soldavel; - Lixa
d’agua em folha, grao 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldadas com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdo manual por aproximadamente 5 minutos; Apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacgdo as pressées de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagao: Sistemas prediais de agua fria, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

CURVA DE TRANSPOSICAO, PVC, DN 25MM, INSTALADO EM PRUMADA DE AGUA - FORNECIMENTO E
INSTALAGAO.

Itens e suas caracteristicas: - Curva de transposi¢ado DN 25mm. Com ponta e bolsa, com juntas que
aceitam o sistema soldavel (adesivo) ou elastico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de dleos
vegetais, totalmente neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as
montagens/encaixe de anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta elastica ou sistema PBA (Ponta-
bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Nado use dleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Fagca um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulagGes expostas e 2 mm para tubula¢des embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatacdo da junta.

Local de aplicagao: Sistemas prediais de agua fria, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

JOELHO 90 GRAUS, PVC, SOLDAVEL, DN 25 MM - FORNECIMENTO E INSTALACAO.

Itens e suas caracteristicas: - Conexdo fabricada em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de joelho com dngulo de 902 e diametro de DN 25 mm. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o sistema
soldavel (adesivo) ou elastico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de dleos vegetais, totalmente
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neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as montagens/encaixe de
anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta eldstica ou sistema PBA (Ponta-bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO : Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Ndo use dleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faga um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulagGes expostas e 2 mm para tubula¢des embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatagdo da junta.

Local de aplicagdo: nas colunas de distribuicdo das instalagdes hidraulicas prediais, conforme
indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade.

JOELHO 90 GRAUS, PVC, SOLDAVEL, DN 32 MM - FORNECIMENTO E INSTALACAO.

Itens e suas caracteristicas: - Conexado fabricada em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de joelho com angulo de 902 e diametro de DN 32 mm. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o sistema
soldavel (adesivo) ou eléstico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de 6leos vegetais, totalmente
neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as montagens/encaixe de
anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta eldstica ou sistema PBA (Ponta-bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO : Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Ndo use éleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faca um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulagGes expostas e 2 mm para tubulagdes embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatagdo da junta.

Local de aplicacdo: nas colunas de distribuicdo das instalagdes hidraulicas prediais, conforme
indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade.

JOELHO 90 GRAUS, PVC, SOLDAVEL, DN 40 MM - FORNECIMENTO E INSTALACAO.

Itens e suas caracteristicas: - Conexdo fabricada em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de joelho com angulo de 902 e diametro de DN 40mm. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o sistema
soldavel (adesivo) ou elastico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de dleos vegetais, totalmente
neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as montagens/encaixe de
anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta eldstica ou sistema PBA (Ponta-bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO : Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Ndo use 6leo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faga um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulagGes expostas e 2 mm para tubulagdes embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatagdo da junta.

Local de aplicagdo: nas colunas de distribuicdo das instalagdes hidrdulicas prediais, conforme
indicado em projeto.

Critério de medigdo: Por unidade.

JOELHO 90 GRAUS, PVC, SOLDAVEL, DN 50 MM - FORNECIMENTO E INSTALACAO.

Itens e suas caracteristicas: - Conexdo fabricada em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de joelho com angulo de 902 e didametro de DN 50 mm. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o sistema
soldavel (adesivo) ou eldstico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de dleos vegetais, totalmente
neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as montagens/encaixe de
anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta eldstica ou sistema PBA (Ponta-bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO : Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na

10



MEMORIAL DESCRITIVO

Sesc AF 25 — SESC SC — POUSADA LAGES — ROO

ponta do tubo. Ndo use éleo ou graxa, que poderao atacar o anel de borracha. Faca um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulagGes expostas e 2 mm para tubula¢gdes embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatagdo da junta.

Local de aplicagdo: nas colunas de distribuicdo das instalagdes hidraulicas prediais, conforme
indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade.

JOELHO 90 GRAUS, PVC, SOLDAVEL, DN 60 MM - FORNECIMENTO E INSTALACAO.

Itens e suas caracteristicas: - Conexdo fabricada em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de joelho com angulo de 902 e diametro de DN 60 mm. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o sistema
solddvel (adesivo) ou eldstico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de 6leos vegetais, totalmente
neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as montagens/encaixe de
anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta eldstica ou sistema PBA (Ponta-bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO : Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Ndo use éleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faca um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulacOes expostas e 2 mm para tubula¢cées embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatacdo da junta.

Local de aplicagdo: nas colunas de distribuicdo das instalacées hidrdulicas prediais, conforme
indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade.

JOELHO 90 GRAUS, PVC, SOLDAVEL, DN 75 MM - FORNECIMENTO E INSTALAGAO.

Itens e suas caracteristicas: - Conexdo fabricada em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de joelho com angulo de 902 e diametro de DN 75 mm. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o sistema
solddvel (adesivo) ou eldstico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de dleos vegetais, totalmente
neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as montagens/encaixe de
anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta eldstica ou sistema PBA (Ponta-bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO : Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Ndo use 6leo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faga um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulagGes expostas e 2 mm para tubulagdes embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatagdo da junta.

Local de aplicagdo: nas colunas de distribuicdo das instalagdes hidraulicas prediais, conforme
indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade.

TUBO, PVC, SOLDAVEL, DN 25MM - FORNECIMENTO E INSTALAGAO.

Itens e suas caracteristicas - Tubo de PVC, com didmetro nominal de 25 mm, instalado em ramal de
distribuicdo de agua; - Lixa d'dgua em folha, grdao 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para
tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Os tubos devem ser soldados com adesivo plastico apropriado, apds
lixamento com lixa d'agua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas; Limpar
a ponta e a bolsa dos tubos com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa da
conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdo manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressées de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagao: conforme indicado em projeto.
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Critério de medigao: Por comprimento de tubulacdo.

TUBO, PVC, SOLDAVEL, DN 32MM - FORNECIMENTO E INSTALAGAO.
Itens e suas caracteristicas - Tubo de PVC, com didmetro nominal de 32 mm, instalado em ramal de

distribuicdo de dgua; - Lixa d'dgua em folha, grdo 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para
tubos de PVC solddvel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Os tubos devem ser soldados com adesivo pldstico apropriado, apds
lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solu¢do desengordurante das superficies a serem soldadas; Limpar
a ponta e a bolsa dos tubos com solugao limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa da
conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexdo aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdao manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressdes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrucao.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medig¢ao: Por comprimento de tubulacao.

TUBO, PVC, SOLDAVEL, DN 40MM - FORNECIMENTO E INSTALACAO.

Itens e suas caracteristicas - Tubo de PVC, com diametro nominal de 40 mm, instalado em ramal de
distribuicdo de dgua; - Lixa d'dgua em folha, grdo 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para
tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Os tubos devem ser soldados com adesivo plastico apropriado, apds
lixamento com lixa d'agua e limpeza com solucdo desengordurante das superficies a serem soldadas; Limpar
a ponta e a bolsa dos tubos com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa da
conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexdo aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdo manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressGes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por comprimento de tubulacdo.

TUBO, PVC, SOLDAVEL, DN 50MM - FORNECIMENTO E INSTALACIT\O.

Itens e suas caracteristicas - Tubo de PVC, com didmetro nominal de 50 mm, instalado em ramal de
distribuicdo de agua; - Lixa d’dgua em folha, grdao 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para
tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Os tubos devem ser soldados com adesivo pldstico apropriado, apds
lixamento com lixa d'agua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas; Limpar
a ponta e a bolsa dos tubos com solugao limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa da
conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexdo aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdao manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulagdo as pressdes de servi¢o ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagao: conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por comprimento de tubulag3do.

TUBO, PVC, SOLDAVEL, DN 60MM - FORNECIMENTO E INSTALAGAO.

Itens e suas caracteristicas - Tubo de PVC, com didmetro nominal de 60 mm, instalado em ramal de
distribuicdo de agua; - Lixa d'dgua em folha, grdao 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para
tubos de PVC solddvel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Os tubos devem ser soldados com adesivo plastico apropriado, apds
lixamento com lixa d'agua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas; Limpar
a ponta e a bolsa dos tubos com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa da
conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdo manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulagdo as pressGes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.
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Local de aplicagao: conforme indicado em projeto.
Critério de medigao: Por comprimento de tubulacdo.

TUBO, PVC, SOLDAVEL, DN 75MM - FORNECIMENTO E INSTALAGAO.

Itens e suas caracteristicas - Tubo de PVC, com didmetro nominal de 75 mm, instalado em ramal de
distribuicdo de dgua; - Lixa d'dgua em folha, grdo 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para
tubos de PVC solddvel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Os tubos devem ser soldados com adesivo pldstico apropriado, apds
lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solu¢do desengordurante das superficies a serem soldadas; Limpar
a ponta e a bolsa dos tubos com solugao limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa da
conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexdo aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdao manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressdes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrucao.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medig¢ao: Por comprimento de tubulacao.

Té 90 soldavel - 25 mm

Itens e suas caracteristicas — Té, pvc, soldavel, diametro nominal de 25 MM, para aplicacdo em
instalacGes hidraulicas de dgua fria e com ligacao das pecas do tipo soldavel; - Lixa d*agua em folha, grdao 100
para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldadas com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solucdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdao manual por aproximadamente 5 minutos; Apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulagdo as pressées de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagao: Sistemas prediais de agua fria, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

Té 90 soldavel - 32 mm

Itens e suas caracteristicas — T&, pvc, soldavel, didametro nominal de 32 MM, para aplicagdo em
instalagGes hidraulicas de agua fria e com ligagdo das pegas do tipo soldavel; - Lixa d'agua em folha, grdao 100
para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldadas com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressao manual por aproximadamente 5 minutos; Apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulagdo as pressdes de servi¢o ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagao: Sistemas prediais de dgua fria, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

Té 90 soldavel - 40 mm

Itens e suas caracteristicas — T&, pvc, soldavel, didametro nominal de 40 MM, para aplicagdo em
instalacGes hidraulicas de agua fria e com ligagdo das pecas do tipo soldavel; - Lixa d'agua em folha, grao 100
para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldadas com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'agua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solucdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdo manual por aproximadamente 5 minutos; Apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulagdo as pressdes de servigo ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.
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Local de aplicagdo: Sistemas prediais de agua fria, conforme indicado em projeto.
Critério de medigdo: Por unidade de conexao.

Té 90 soldavel - 50 mm

Itens e suas caracteristicas — Té, pvc, soldavel, didametro nominal de 50 MM, para aplicagdo em
instalacGes hidraulicas de agua fria e com liga¢do das pecas do tipo soldavel; - Lixa d'agua em folha, grao 100
para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldadas com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdao manual por aproximadamente 5 minutos; Apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressdes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrucao.

Local de aplicagdo: Sistemas prediais de agua fria, conforme indicado em projeto.

Critério de medig¢ao: Por unidade de conexao.

Té 90 soldavel - 60 mm

Itens e suas caracteristicas — Té, pvc, soldavel, diametro nominal de 60 MM, para aplicacdo em
instalacGes hidraulicas de dgua fria e com ligacao das pecas do tipo soldavel; - Lixa d*agua em folha, grdao 100
para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldadas com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solucdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdao manual por aproximadamente 5 minutos; Apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulagdo as pressées de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagao: Sistemas prediais de agua fria, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

Té 90 soldavel - 75 mm

Itens e suas caracteristicas — T&, pvc, soldavel, didametro nominal de 75 MM, para aplicagdo em
instalagGes hidraulicas de agua fria e com ligagdo das pegas do tipo soldavel; - Lixa d'agua em folha, grdao 100
para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldadas com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressao manual por aproximadamente 5 minutos; Apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulagdo as pressdes de servi¢o ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagao: Sistemas prediais de dgua fria, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

2.1.5 - PVC SOLDAVEL AZUL COM BUCHA DE LATAO
Joelho de redugdo 9092 soldavel com bucha de latdo - 25 mm- 1/2"

Itens e suas caracteristicas — Conexao de PVC solddvel, para unido de dois tubos de bitolas diferentes,
com didmetro nominal de 25 MM X 1/2” - Lixa d*dgua em folha, grdo 100 para uso em tubos e conex&es de
PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
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Manter a junta sobre pressao manual por aproximadamente 5 minutos; apés soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressdes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrucao.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao

Joelho 902 soldavel com bucha de lat3o - 25 mm- 3/4"

Itens e suas caracteristicas — Conexao de PVC solddvel, para unido de dois tubos de bitolas diferentes,
com didmetro nominal de 25 MM X 3/4” - Lixa d"agua em folha, grdo 100 para uso em tubos e conexdes de
PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressao manual por aproximadamente 5 minutos; apés soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressées de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrucao.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medig¢ao: Por unidade de conexao

Té de redugdo 902 soldavel com bucha de latdo - 25 mm- 1/2"

Itens e suas caracteristicas — Conexdo de PVC solddvel, para unido de dois tubos de bitolas diferentes,
com didmetro nominal de 25 MM X 1/2” - Lixa d*agua em folha, grdo 100 para uso em tubos e conexdes de
PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdo manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressées de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexdo

2.1.6 - EQUIPAMENTOS
Motobomba de recalque dgua potavel
Pressurizador agua potavel

2.2 - AGUA QUENTE
2.2.1-PPRPN 25

CONECTOR - 25 x 3/4"

Execucdo e instalacdo conforme fabricante e norma NBR5626.
Curva de transposi¢cdao — 25MM

Execucdo e instalagao conforme fabricante e norma NBR5626.

Joelho 90° F/F - 25 mm

Execucdo e instalagao conforme fabricante e norma NBR5626.
Joelho 90° F/F com inserto metdlico - 25 mm x %"

Execucdo e instalagao conforme fabricante e norma NBR5626.
Luva Simples F/F- 25 mm

Execucdo e instalagao conforme fabricante e norma NBR5626.
Tubo PPR PN25- 25 mm
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Execucdo e instalacao conforme fabricante e norma NBR5626.
Té F/F/F-25 mm
Execucdo e instalagao conforme fabricante e norma NBR5626.

2.2.3 - METAIS

Registro de esfera c/ canopla cromada - 3/4"

Itens e suas caracteristicas: Registro de esfera bruto, corpo em latdo, roscavel, com canopla, com
entrada e saida roscaveis com didmetro de 3/4” para aplicacdo em instalagdes hidraulicas de agua.
Referéncia: Deca, Docol, Forusi, ou equivalente - Fita veda rosca em rolo de 50 metros com 18 mm de largura.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Para iniciar o processo de conexdo, o tubo ja deve estar preparado,
cortado e com a superficie da extremidade limpa. - A instalacdo deve considerar o correto posicionamento,
observando o sentido do fluxo de dgua indicado por uma seta no corpo do registro. - Utilizar adaptadores (de
junta soldavel para roscavel) e fita veda rosca para a junta.

Local de aplicagao: Como registro geral de dgua quente nas colunas de distribuicdo das instalacées
hidraulicas prediais, conforme indicado em projeto.
Critério de medig¢ao: Por unidade.

2.2.4 — CENTRAL TERMICA

Caldeira a pellets/lenha de +/- 300.000 kcal/h
Chaminé metdlica para caldeira

Trocador de calor tipo placas brasado de 125,0 KW
Reservatorios térmicos de 3.000 L cada
Motobomba de recirculagao

2.3 - ESGOTO E VENTILAGAO
2.3.1 - CAIXAS

CAIXA DE GORDURA MOLDADA IN LOCO
Execucdo e instalagao conforme fabricante e norma NBR8160

CAIXA DE INSPECAO 60X60CM
Execugdo e instalagao conforme fabricante e norma NBR7198

2.3.2 - PVC ACESSORIOS
CAIXA SIFONADA, COM GRELHA QUADRADA, PVC, DN 150 X 150 X 50 MM, JUNTA SOLDAVEL, FORNECIDA
E INSTALADA EM RAMAL DE DESCARGA OU EM RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.

Execucdo e instalagao conforme fabricante e norma NBR7198

RALO LINEAR COM GRELHA 50CM
Execucdo e instalacdo conforme fabricante e norma NBR7198

RALO LINEAR COM GRELHA 90CM
Execucdo e instalacdo conforme fabricante e norma NBR7198

SIFAO DO TIPO GARRAFA/COPO EM PVC 1” X 1.1/2” - FORNECIMENTO E INSTALACAO.
Itens e suas caracteristicas: - de copo, DN 1" -1.1/ 2"
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PROCEDIMENTO EXECUTIVO: passar a fita veda rosca na saida da valvula de escoamento. O ideal é
gue sejam feitas sete ou oito voltas. Antes de fazer o encaixe sera necessario medir a distancia do sifao até
a parede. O lado cortado deve ficar virado para a parede. Em seguida, rosqueie o sifdo na valvula de
escoamento e o aperte com a mao até vedar.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

SIFAO DO TIPO GARRAFA/COPO EM PVC 1” X2” - FORNECIMENTO E INSTALAGAO.

Itens e suas caracteristicas: - de copo, DN 1" - 2"

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: passar a fita veda rosca na saida da vélvula de escoamento. O ideal é
gue sejam feitas sete ou oito voltas. Antes de fazer o encaixe serd necessario medir a distancia do sifao até
a parede. O lado cortado deve ficar virado para a parede. Em seguida, rosqueie o sifdo na valvula de
escoamento e o aperte com a mdo até vedar.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medig¢ao: Por unidade de conexao.

Valvula p/ lavatério e tanque - 1"

Itens e suas caracteristicas: - DN 1"

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a 4rea onde a valvula sera instalada, removendo quaisquer
residuos ou detritos. Aplique fita veda rosca na rosca da nova valvula para garantir uma vedacdo adequada.
Insira a valvula no buraco da pia e aperte-a com a chave de fenda ou o alicate até que esteja firme. Anexe o
sifao a valvula, garantindo que todas as conexdes estejam seguras.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao

Valvula p/ pia - 1"

Itens e suas caracteristicas: - DN 1"

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a area onde a vdélvula serd instalada, removendo quaisquer
residuos ou detritos. Aplique fita veda rosca na rosca da nova valvula para garantir uma vedacdo adequada.
Insira a valvula no buraco da pia e aperte-a com a chave de fenda ou o alicate até que esteja firme. Anexe o
sifdo a valvula, garantindo que todas as conexdes estejam seguras.

Local de aplicagao: conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

2.3.3-PVCESGOTO
Anel de borracha - 1000mm - 4"

Itens e suas caracteristicas: - Diametro de DN 100mm-4”. - Pasta lubrificante a base de dleos
vegetais, totalmente neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as
montagens/encaixe de anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta elastica ou sistema PBA (Ponta-
bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Ndo use dleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faga um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulagGes expostas e 2 mm para tubula¢des embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatagdo da junta.

Local de aplicagdao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

Anel de borracha - 50mm - 2"
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Itens e suas caracteristicas: - Diametro de DN 50mm-2”. - Pasta lubrificante a base de déleos vegetais,
totalmente neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as
montagens/encaixe de anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta eldstica ou sistema PBA (Ponta-
bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. N3o use dleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faga um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulagGes expostas e 2 mm para tubula¢des embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatagdo da junta.

Local de aplicagdao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigdo: Por unidade de conexao.

Anel de borracha - 75mm - 3"

Itens e suas caracteristicas: - Diametro de DN 75mm-3”. - Pasta lubrificante a base de dleos vegetais,
totalmente neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as
montagens/encaixe de anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta elastica ou sistema PBA (Ponta-
bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Ndo use dleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faga um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulagGes expostas e 2 mm para tubula¢des embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatagdo da junta.

Local de aplicagdao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

BUCHA DE REDUCﬂO, LONGA, PVC, SOLDAVEL, DN 50 X 40 MM, INSTALADO EM RAMAL DE DISTRIBUICAO
DE AGUA - FORNECIMENTO E INSTALACAO.

Itens e suas caracteristicas — Bucha de reducao, longa, pvc, soldavel, diametro nominal de 50 X 40
MM, para aplicagdo em instala¢des hidraulicas de dgua fria e com ligag¢do das pegas do tipo soldavel; - Lixa
d’agua em folha, grao 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldadas com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdao manual por aproximadamente 5 minutos; Apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulagdo as pressdes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagdao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

CURVA LONGA 45 GRAUS, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 100 MM, JUNTA SOLDAVEL,
FORNECIDO E INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.
Itens e suas caracteristicas — Conexao de PVC tipo curva com didmetro nominal de 100mm, aplicado
e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitario; - Lixa d*agua em folha, grao 100 para uso em
tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.
PROCEDIMENTO EXECUTIVO:As conexdes devem ser soldadas com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
18



MEMORIAL DESCRITIVO
Sesc AF 25 — SESC SC — POUSADA LAGES — ROO

Limpar a bolsa das conexdes com solucao limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdo manual por aproximadamente 5 minutos; Apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressGes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagdo: aplicado e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitario,
conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

CURVA CURTA 90 GRAUS, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 100 MM, JUNTA SOLDAVEL,
FORNECIDO E INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.

Itens e suas caracteristicas — Conexdo de PVC tipo CURVA com didmetro nominal de 100 mm, para
aplicacdo em instalagGes hidraulicas de dgua fria e esgoto (ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitario),
com ligagcao das pecas do tipo soldavel; - Lixa d*agua em folha, grao 100 para uso em tubos e conexdes de
PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldadas com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solucdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solucdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdao manual por aproximadamente 5 minutos; Apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressées de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrucao.

Local de aplicagdo: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

CURVA CURTA 90 GRAUS, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 40 MM, JUNTA SOLDAVEL,
FORNECIDO E INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.

Itens e suas caracteristicas — Conexdo de PVC tipo CURVA com didmetro nominal de40 mm, para
aplicacdo em instalagGes hidraulicas de dgua fria e esgoto (ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitario),
com ligacdo das pecas do tipo soldavel; - Lixa d*agua em folha, grdo 100 para uso em tubos e conexdes de
PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldadas com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressao manual por aproximadamente 5 minutos; Apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulagdo as pressdes de servigo ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

JOELHO 45 GRAUS, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 40 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO E
INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO..

Itens e suas caracteristicas: - Conexao fabricado em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de joelho com angulo de 452 e diametro de DN 40 mm. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o sistema
soldavel (adesivo) ou eldstico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de dleos vegetais, totalmente
neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as montagens/encaixe de
anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta eldstica ou sistema PBA (Ponta-bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Nado use dleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faca um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
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tubulagOes expostas e 2 mm para tubula¢gdes embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatacdo da junta.

Local de aplicagdao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

JOELHO 45 GRAUS, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 50 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO E
INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO..

Itens e suas caracteristicas: - Conexao fabricado em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de joelho com angulo de 452 e didametro de DN 50 mm. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o sistema
solddvel (adesivo) ou eldstico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de dleos vegetais, totalmente
neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as montagens/encaixe de
anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta eldstica ou sistema PBA (Ponta-bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. N3do use dleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Fagca um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulac¢Oes expostas e 2 mm para tubula¢cées embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatacdo da junta.

Local de aplicagdo: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medig¢ao: Por unidade de conexao.

JOELHO 45 GRAUS, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 75 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO E
INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO..

Itens e suas caracteristicas: - Conexao fabricado em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de joelho com angulo de 452 e diametro de DN 75 mm. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o sistema
solddvel (adesivo) ou eldstico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de dleos vegetais, totalmente
neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as montagens/encaixe de
anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta eldstica ou sistema PBA (Ponta-bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Ndo use 6leo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faga um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulagGes expostas e 2 mm para tubulagdes embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessdria para a dilatagao da junta.

Local de aplicagao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

JOELHO 90 GRAUS, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 40 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO E
INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO..

Itens e suas caracteristicas: - Conexao fabricado em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de joelho com angulo de 902 e diametro de DN 40 mm. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o sistema
soldavel (adesivo) ou eldstico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de dleos vegetais, totalmente
neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as montagens/encaixe de
anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta eldstica ou sistema PBA (Ponta-bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Nado use dleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faca um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
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tubulagOes expostas e 2 mm para tubula¢gdes embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatacdo da junta.

Local de aplicagdao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

JOELHO 90 GRAUS, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 50 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO E
INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO..

Itens e suas caracteristicas: - Conexao fabricado em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de joelho com angulo de 902 e didametro de DN 50 mm. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o sistema
solddvel (adesivo) ou eldstico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de dleos vegetais, totalmente
neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as montagens/encaixe de
anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta eldstica ou sistema PBA (Ponta-bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. N3do use dleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Fagca um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulac¢Oes expostas e 2 mm para tubula¢cées embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatacdo da junta.

Local de aplicagdo: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medig¢ao: Por unidade de conexao.

JOELHO 90 GRAUS, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 75 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO E
INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO..

Itens e suas caracteristicas: - Conexao fabricado em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de joelho com angulo de 902 e diametro de DN 75 mm. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o sistema
solddvel (adesivo) ou eldstico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de dleos vegetais, totalmente
neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as montagens/encaixe de
anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta eldstica ou sistema PBA (Ponta-bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Ndo use 6leo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faga um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulagGes expostas e 2 mm para tubulagdes embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessdria para a dilatagao da junta.

Local de aplicagao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

JOELHO 90 GRAUS C/ ANEL PARA ESGOTO SECUNDARIO, PVC, SOLDAVEL, DN 40 MM-1.1/2”, INSTALADO
EM DRENO DE AR CONDICIONADO - FORNECIMENTO E INSTALACAO.

Itens e suas caracteristicas: - Conexdo fabricada em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de joelho com dngulo de 902 e didmetro de DN 40 mm-1.1/2”. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o
sistema soldavel (adesivo) ou elastico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de dleos vegetais,
totalmente neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as
montagens/encaixe de anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta elastica ou sistema PBA (Ponta-
bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO : Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Ndo use dleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faca um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
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tubulagOes expostas e 2 mm para tubula¢gdes embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatacdo da junta.

Local de aplicagdao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

JUNCAO SIMPLES, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 100x50 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO
E INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.

Itens e suas caracteristicas — Conexdao de PVC soldavel, para unido de dois tubos, com didmetro
nominal de 100x50 mm, aplicado e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitdrio; - Lixa d"agua
em folha, grao 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solucdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solucdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressao manual por aproximadamente 5 minutos; apés soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressées de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrucao.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medig¢ao: Por unidade de conexao

JUNCAO SIMPLES, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 100x100 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO
E INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.

Itens e suas caracteristicas — Conexdao de PVC soldavel, para unido de dois tubos, com didmetro
nominal de 100x100 mm, aplicado e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitario; - Lixa
d’agua em folha, grao 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexes com solucdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdo manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacgdo as pressGes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagao: conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao

JUNCAO SIMPLES, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 50x50 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO E
INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.

Itens e suas caracteristicas — Conexdo de PVC solddavel, para unido de dois tubos, com didmetro
nominal de 50x50 mm, aplicado e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitdrio; - Lixa d'dgua
em folha, grao 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexes com solucdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdo manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacgdo as pressGes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexdo

JUNCAO SIMPLES, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 75x50 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO E
INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.
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Itens e suas caracteristicas — Conexdo de PVC soldavel, para unido de dois tubos, com didametro
nominal de 75x50 mm, aplicado e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitdrio; - Lixa d*agua
em folha, grao 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdao manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulagdo as pressGes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao

JUNCAO SIMPLES, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 75x75 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO E
INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.

Itens e suas caracteristicas — Conexdo de PVC solddvel, para unido de dois tubos, com didmetro
nominal de 75X75 mm, aplicado e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitdrio; - Lixa d*agua
em folha, grao 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC solddvel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solucdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solucdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressao manual por aproximadamente 5 minutos; apés soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulagdo as pressées de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao

JUNCIT\O SIMPLES, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 100x75 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO
E INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.

Itens e suas caracteristicas — Conexdo de PVC soldavel, para unido de dois tubos, com diametro
nominal de 100X75 mm, aplicado e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitario; - Lixa d"agua
em folha, grao 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdao manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulagdo as pressdes de servigo ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagao: conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao

JUNGCAO INVERTIDA, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 100X75 MM, JUNTA ELASTICA,
FORNECIDO E INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.

Itens e suas caracteristicas — Conexdo de PVC soldavel, para unido de dois tubos, com diametro
nominal de 100X75 mm, aplicado e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitario; - Lixa d agua
em folha, grdo 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'agua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solucdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdo manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressées de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagao: conforme indicado em projeto.
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Critério de medigao: Por unidade de conexdo

JUNGAO INVERTIDA, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 75X50 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO
E INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.

Itens e suas caracteristicas — Conexdao de PVC soldavel, para unido de dois tubos, com didmetro
nominal de 75X50 mm, aplicado e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitario; - Lixa d agua
em folha, grao 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdao manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressdes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrucao.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medig¢ao: Por unidade de conexao

JUNCAO INVERTIDA, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 75X75 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO
E INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.

Itens e suas caracteristicas — Conexdo de PVC solddvel, para unido de dois tubos, com didmetro
nominal de 75X75 mm, aplicado e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitdrio; - Lixa d*agua
em folha, grao 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdo manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacgdo as pressGes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexdo

REDUGCAO EXCENTRICA, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 100X75 MM, JUNTA ELASTICA,
FORNECIDO E INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.

Itens e suas caracteristicas — Conexdo de PVC solddvel, para unido de dois tubos, com didmetro
nominal de 100X75 mm, aplicado e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitdrio; - Lixa d"agua
em folha, grao 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdao manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulagdo as pressdes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexdo

REDUGCAO EXCENTRICA, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 75X50 MM, JUNTA ELASTICA,
FORNECIDO E INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.

Itens e suas caracteristicas — Conexdo de PVC soldavel, para unido de dois tubos, com diametro
nominal de 75X50 mm, aplicado e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitario; - Lixa d agua
em folha, grdo 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solucdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
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da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressao manual por aproximadamente 5 minutos; apés soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulagdo as pressées de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagdao: conforme indicado em projeto.

Critério de medicdo: Por unidade de conexao

LUVA, PVC, SOLDAVEL, DN 40MM, INSTALADO EM PRUMADA DE AGUA - FORNECIMENTO E INSTALACAO.

Itens e suas caracteristicas: - Conexao fabricado em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de luva diametro de DN 40mm. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o sistema soldavel (adesivo) ou
elastico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de éleos vegetais, totalmente neutro, ndo ataca a
borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as montagens/encaixe de anéis e retentores de
borracha, em sistemas de junta elastica ou sistema PBA (Ponta-bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Ndo use éleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faca um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulac¢Oes expostas e 2 mm para tubula¢cées embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatacdo da junta.

Local de aplicagdo: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medig¢ao: Por unidade de conexao

LUVA, PVC, SOLDAVEL, DN 100MM, INSTALADO EM PRUMADA DE AGUA - FORNECIMENTO E INSTALAGAO.

Itens e suas caracteristicas: - Conexao fabricado em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de luva didametro de DN 100mm. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o sistema soldavel (adesivo) ou
elastico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de éleos vegetais, totalmente neutro, ndo ataca a
borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as montagens/encaixe de anéis e retentores de
borracha, em sistemas de junta elastica ou sistema PBA (Ponta-bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Ndo use dleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faga um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulagGes expostas e 2 mm para tubulagdes embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatagdo da junta.

Local de aplicagao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao

LUVA, PVC, SOLDAVEL, DN 50MM, INSTALADO EM PRUMADA DE AGUA - FORNECIMENTO E INSTALAGAO.

Itens e suas caracteristicas: - Conexao fabricado em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de luva didametro de DN 50mm. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o sistema soldavel (adesivo) ou
elastico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de dleos vegetais, totalmente neutro, ndo ataca a
borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as montagens/encaixe de anéis e retentores de
borracha, em sistemas de junta elastica ou sistema PBA (Ponta-bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Ndo use dleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faga um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulagGes expostas e 2 mm para tubula¢des embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatagdo da junta.

Local de aplicagdao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.
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Critério de medigao: Por unidade de conexdo

LUVA, PVC, SOLDAVEL, DN 75MM, INSTALADO EM PRUMADA DE AGUA - FORNECIMENTO E INSTALAGAO.

Itens e suas caracteristicas: - Conexao fabricado em PVC rigido série normal na cor branca, em forma
de luva diametro de DN 75mm. Com ponta e bolsa, com juntas que aceitam o sistema soldavel (adesivo) ou
elastico (anel de borracha). - Pasta lubrificante a base de éleos vegetais, totalmente neutro, ndo ataca a
borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as montagens/encaixe de anéis e retentores de
borracha, em sistemas de junta eldstica ou sistema PBA (Ponta-bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Ndo use dleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Faga um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulagOes expostas e 2 mm para tubula¢gdes embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatacdo da junta.

Local de aplicagdo: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medig¢ao: Por unidade de conexao

TUBO PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, rigido ¢/ ponta lisa - 100 mm - 4", FORNECIDO E INSTALADO
EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO

Itens e suas caracteristicas - Tubo de PVC, serie normal, com didmetro nominal de 100 mm-4”,
instalado em RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO; - Lixa d’agua em folha, grao 100 para
uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Os tubos devem ser soldados com adesivo plastico apropriado, apds
lixamento com lixa d'agua e limpeza com solu¢do desengordurante das superficies a serem soldadas; Limpar
a ponta e a bolsa dos tubos com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa da
conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexdo aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdo manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulagdo as pressées de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagdao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao

TUBO PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, rigido ¢/ ponta lisa — 40MM, FORNECIDO E INSTALADO EM
RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO

Itens e suas caracteristicas - Tubo de PVC, serie normal, com didmetro nominal de 40MM, instalado
em RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO; - Lixa d*agua em folha, grdo 100 para uso em
tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Os tubos devem ser soldados com adesivo pldstico apropriado, apds
lixamento com lixa d'agua e limpeza com solu¢do desengordurante das superficies a serem soldadas; Limpar
a ponta e a bolsa dos tubos com solugao limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa da
conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdo manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacgdo as pressées de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagdao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexdo

TUBO PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, rigido ¢/ ponta lisa - 50 mm - 2", FORNECIDO E INSTALADO
EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO
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Itens e suas caracteristicas - Tubo de PVC, serie normal, com didmetro nominal de 50 mm-2”,
instalado em RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO; - Lixa d’dgua em folha, grao 100 para
uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Os tubos devem ser soldados com adesivo pldstico apropriado, apds
lixamento com lixa d'agua e limpeza com solu¢do desengordurante das superficies a serem soldadas; Limpar
a ponta e a bolsa dos tubos com solugao limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa da
conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexdo aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdao manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressGes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagdao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao

TUBO PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, rigido ¢/ ponta lisa - 75 mm - 3", FORNECIDO E INSTALADO
EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO

Itens e suas caracteristicas - Tubo de PVC, serie normal, com didmetro nominal de 75 mm-3”,
instalado em RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO; - Lixa d’agua em folha, grao 100 para
uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Os tubos devem ser soldados com adesivo plastico apropriado, apds
lixamento com lixa d'agua e limpeza com solucdo desengordurante das superficies a serem soldadas; Limpar
a ponta e a bolsa dos tubos com solucdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa da
conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdao manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressGes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagdao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexdo

TE SANITARIO, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 100X75 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO E
INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.

Itens e suas caracteristicas — Conexdo de PVC soldavel, para unido de dois tubos, com diametro
nominal de 100X75 mm, aplicado e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitario; - Lixa d"agua
em folha, grao 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solugdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressdao manual por aproximadamente 5 minutos; apds soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulagdo as pressdes de servi¢o ou ensaios de estanqueidade e obstrugao.

Local de aplicagao: conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao

TE SANITARIO, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 50X50 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO E
INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.

Itens e suas caracteristicas — Conexdo de PVC soldavel, para unido de dois tubos, com diametro
nominal de 50X50 mm, aplicado e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitario; - Lixa d agua
em folha, grdo 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'agua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexes com solucdo limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
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Manter a junta sobre pressao manual por aproximadamente 5 minutos; apés soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressdes de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrucao.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao

TE SANITARIO, PVC, SERIE NORMAL, ESGOTO PREDIAL, DN 75X50 MM, JUNTA ELASTICA, FORNECIDO E
INSTALADO EM RAMAL DE DESCARGA OU RAMAL DE ESGOTO SANITARIO.

Itens e suas caracteristicas — Conexdao de PVC soldavel, para unido de dois tubos, com didmetro
nominal de 75X50 mm, aplicado e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitario; - Lixa d agua
em folha, grao 100 para uso em tubos e conexdes de PVC. - Adesivo para tubos de PVC soldavel.

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: As conexdes devem ser soldados com adesivo plastico apropriado,
apos lixamento com lixa d'dgua e limpeza com solugdo desengordurante das superficies a serem soldadas;
Limpar a bolsa das conexdes com solucao limpadora; O adesivo deve ser aplicado uniformemente na bolsa
da conexdo e na extremidade do tubo. Encaixar a ponta do tubo na bolsa da conexao aplicando % de volta.
Manter a junta sobre pressao manual por aproximadamente 5 minutos; apés soldagem, aguardar 12 horas
antes de submeter a tubulacdo as pressées de servico ou ensaios de estanqueidade e obstrucao.

Local de aplicagdo: conforme indicado em projeto.

Critério de medig¢ao: Por unidade de conexao

Vedacio p/ saida de vaso sanitario - 100 mm

Itens e suas caracteristicas: - Diametro de DN 100mm - Pasta lubrificante a base de éleos vegetais,
totalmente neutro, ndo ataca a borracha ou material plastico, ou PVC. Utilizado para facilitar as
montagens/encaixe de anéis e retentores de borracha, em sistemas de junta elastica ou sistema PBA (Ponta-
bolsa-anel).

PROCEDIMENTO EXECUTIVO: Limpe a ponta e a bolsa do tubo e acomode o anel de borracha na
virola da bolsa. Marque a profundidade da bolsa na ponta do tubo. Aplique a pasta lubrificante no anel e na
ponta do tubo. Ndo use dleo ou graxa, que poderdo atacar o anel de borracha. Fagca um chanfro na ponta do
tubo para facilitar o encaixe. Encaixe a ponta chanfrada do tubo no fundo da bolsa, recue 5 mm no caso de
tubulagGes expostas e 2 mm para tubula¢des embutidas, tendo como referéncia a marca previamente feita
na ponta do tubo. Esta folga se faz necessaria para a dilatacdo da junta.

Local de aplicagdao: Sistemas prediais de esgoto, para conducdo de efluentes dos aparelhos
sanitarios, conforme indicado em projeto.

Critério de medigao: Por unidade de conexao.

IV - LIMPEZA E VERIFICAGAO FINAL - Condigdes e Normas

Durante o decorrer da obra, finalizando-se cada etapa de trabalho, dever-se-a efetuar a limpeza do
local, de modo a evitar acimulos de sujeira e entulhos nos ambientes da reforma. Cabe salientar que, ainda
assim, ao término de todos os servicos, fica também ao encargo da Empresa responsavel rigorosa limpeza
geral, com remocdo total dos detritos, bem como a recuperacao de superficies cujo acabamento tenha sido
afetado durante a execucdo dos servigos de reforma. Ainda deverdo ser feitos testes das instalagdes elétricas,
telefonicas, de alarme, on-line e hidrossanitarias, de modo que o local possa ser utilizado de imediato.

1.1- OBSERVACOES:

Todos os materiais removidos que forem referentes aos servigcos de demolicdo e/ou pecgas que
sobrarem em circunstancia das obras deverao ser removidos por conta da Empresa Construtora (entulhos,
sobras de materiais que nao forem reaproveitadas, entre outros).
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